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NOTES:

1. QUENCH AND TEMPER TO HRC 45‐50.

2.   ‐ CRITICAL CHECK DIMENSIONS

3.  ALL   FEATURES MUST BE MACHINED BACK TO 
     FINAL DIMENSIONS AFTER HEAT TREATING.
4. SURFACE FINISHES ARE IN Ra SCALE.

5. ALL  MACHINED FEATURES MUST HAVE A SURFACE FINISH

    OF 32 MICROINCHES (
32

) OR THE METRIC EQUIVALENT OF

    .08 MICROMETERS (
.08

).
6. ALL FACE TRANSITIONS MUST BE MACHINED TO MAKE
    A TRUE 90  STEP.

C

C

REVISIONS

REV. DATE ECN # DESCRIPTION BY APP'D

1 9/17/2015 PQI 11062 REVISED NOTES.  ADDED GN 2, 4‐TO‐8.  TJF BLB

2 4/15/2016  PQI 11062
CHG'D DIM, WAS .330‐TO‐.331.  CHG'D CHAMFER 
SIZE, WAS .06‐TO‐.03.  CHG'D QTY, WAS 5‐TO‐6.  

ADDED  .0003 TOL
TJF BLB

3 5/9/2017 HJ17‐120
CHG'D DIMS, WAS .750‐TO‐.739, WAS .700‐TO‐
.711, WAS .600‐TO‐.611.  REM GD & T TOL.  

UPDATED NOTE 8 
TJF CJT

4 7/17/2017 HJ17‐143 UPDATED PER CUSTOMER REV. I,  1.000 TOL. 
WAS  .002,  1.1230 TOL. WAS  .002 CLS BLB

5 11/30/2022 PQI 11062 ADD RELIEF GROOVE ON Ø.75 DIAMETER CLS AG

1

7. COAT FINISHED PART WITH LIGHT OIL AND PACK IN BAGS
    FOR SHIPMENT.
8. CUSTOMER PART #: 0061‐003337‐120 REV J
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